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Preambul

1 Prezentul este un document normativ national, adaptat la conditiile
Republicii Moldova si care corespunde cerintelor directivelor europene.

2 Prezentul normativ ,,Statii pentru alimentarea automobilelor cu hidrocarbu-
ri gazoase lichefiate (HGL)” contine cerinte tehnice pentru proiectarea si construc-
tia sistemelor tehnologice, destinate pentru alimentarea sistemelor carburante ale
mijloacelor de transport terestre cu hidrocarburi gazoase lichefiate.

3 Particularitatile principale ale acestui normativ sint:

- Prioritatea cerintelor, indreptate spre exploatarea fiabila si in siguranta a
statiilor, punctelor si monoblocurilor de alimentare a automobilelor.

- Largirea posibilitatilor utilizarii tehnologiilor contemporane eficiente, ma-
terialelor si utilajelor noi.

- Protectia drepturilor si intereselor apdrate de lege ale consumatorilor de hi-
drocarburi gazoase lichefiate in calitate de combustibil pentru motoare.

- Protectia mediului Tnconjurator.

- Armonizarea cu documentele normative de peste hotare.

4  Elaborarea si adoptarea prezentului document normativ este cauzata de
dezvoltarea infrastructurii de utilizare a hidrocarburilor gazoase lichefiate in
calitate de combustibil pentru motoare ale mijloacelor de transport terestre.

BBenenne

1 Hacrosimume HOpMBI, IPEACTABISAIOT COOOM HAllMOHAIBHBIA HOPMATUBHBIN
JIOKYMEHT, aJJalTUPOBAHHBIN K yciaoBUsAM PecnyOnuku MosnjioBa 1 COOTBETCTBYET
TpeOOBAHMSIM €BPONEUCKUX TUPEKTHUB.

2 Hacrosmmii HopmatuB «CTaHIMM i1 3alpaBKH  aBTOMOOWIIEH
COKIDKEHHBIM YTJIEBOJIOPOJHBIM Ta30M» COZAEpkKaT TEXHUYECKUE TpeOOBaHUS s
IIPOCKTUPOBAHKS U CTPOUTEIIBCTBA TEXHOJIOIMYECKUX CUCTEM, IIPEAHA3HAYCHHBIX
JUI  3allpaBKM  TOIUIMBHOM CHCTEMBI HAa3€MHBIX TPAHCIIOPTHBIX CPEICTB
CKMIKEHHBIM YTJIEBOJIOPOJHBIM I'a30M.

3  OcCHOBHBIMU OCOOEHHOCTSIMH JJAaHHOTO HOPMATHUBA SBJISIOTCS:

- IIpuopurerHocTh TpeOOBaHUIA, HAMPABIEHHBIX Ha OOECIIEYEHUE HATCKHOU
1 0e30MacHOM KCIITyaTalliy aBTO3apPaBOYHbBIX CTAHIUH, TyHKTOB U MOHOOJIOKOB.

- Pacmupenue BO3MOXHOCTEM NPUMEHEHHUSI COBPEMEHHBIX 3(P(EKTHUBHBIX
TE€XHOJIOTHUIA, HOBBIX MaTE€pPHAJIOB U 000PYI0BaHUS.

- 3ammMra OXpaHsAEMbIX 3aKOHOM TMpaB M HHTEPECOB MOTpedOUTeNen
CKMIKEHHOT'O YIJIEBOJOPOJHOIO I'a3a B KAYECTBE MOTOPHOTO TOIUIUBA.

- OxpaHa OKpY>KaroIIeH Cpeabl.

- I'apMonHu3zanus c 3apyO0eXKHbIMH HOPMATUBHBIMU JOKYMEHTAMH.

4 Pa3paboTka W  TNPUHATHE  JAHHOTO  HOPMATUBHOTO  JOKYMEHTa
OOyCIIOBJIGHbI ~ Pa3BUTHEM HMH(PPACTPYKTYPbl HCIOJB30BAaHUS  CHKHXKEHHOTO
YIJIEBOJOPOJHOIO ra3a B  KayeCTBE MOTOPHOIO  TOIUIMBA  HAJ3EMHBIX
TPAHCIIOPTHBIX CPEICTB.
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Preambul national

Prezentul Cod practic in constructii reprezinta adoptarea la conditiile nationale
ale Republicii Moldova a documentului normativ ale Federatiei Ruse CIT 40-105-
2001 «[MpoekTupoBaHMEe MU MOHTaX MNOA3EMHbIX TPyOOMpPOBOAOB KaHanmM3auuu u3
cTeknonnacTukoBbiX Tpy6» prin metoda paginii de coperta si traducerea autentica a
textului acestui document normativ.

Codul practic in constructii se aplica pentru proiectarea si montarea
conductelor subterane gravitationale pentru canalizare din plastic armat cu fibre de
sticla la pozarea in transee se dau reguli generale, clasificarea, asortimentul si
cerintele tehnice, tipuri de imbinari.

Codul practic in constructii prevede calculele hidraulice cu determinarea pantei
conductei prin calculul pantelor hidraulice ce includ rezistenta hidraulica pe lungime
si locale pe conducta. Pentru aceasta in Codul practic in constructii este prezentata
metodologia determinarii vitezei medie, razei hidraulice si ariei secfiunii utila,
coeficientul de frecare hidraulica si rugozitatea conductelor. Pentru alegerea
conductelor din punct de vedere a rezistentei in Codul practic sunt prezentate
procedeele metodologice pentru calculul de rezistenta cu determinarea adincimii
acceptabile de pozare la sarcina de la transport si in lipsa circulatiei de transport.

Este elaborat pentru prima data.



Introducere

Prezentul Cod de reguli contine indrumari la proiectarea si montajul conductelor
subterane de canalizare din tevi plastice armate cu fibre de sticla.

Realizarea acestor indrumari va asigura respectarea cerintelor obligatorii catre
sistemele exterioare de canalizare vizand proiectarea si montajul, stabilite de CHul 2.04.03
— 85 ,Canalizarea. Retelele exterioare cu constructile aferente”, CHull 3.05.04 - 85*
.Retelele exterioare si constructiile de alimentari cu apa si canalizare” si C[N 40 — 102 —
2000 ,Proiectarea si montajul conductelor sistemelor de alimentari cu apa si canalizare din
materiale polimere. Cerinte generale”, care sunt in vigoare.

Solutionarea problemei privind aplicarea acestui document la proiectarea si
executarea cladirilor si constructiilor concrete tine de competenta beneficiarului, institutiei de
proiectare sau organizatiei de constructie. In cazul dacd e acceptatd decizia de a aplica
prezentul document trebuie folosite toate regulile stabilite Tn acesta.

in acest Cod de reguli sunt examinate probleme referitoare la tevile plastice armate
cu fibre de sticla. Sunt stabilite cerintele catre asortimentul tavilor si metodele de imbinarea
lor, sunt examinate regulile de depozitarea fevilor si problemele montajului si incercarii
conductelor si, de asemenea, ale tehnicii de securitate la efectuarea acestora. Sunt expuse
metodicile de calcul hidraulic al conductelor cu scurgere gravitationala si, de asemenea, de
stabilirea tipodimensiunilor fevilor in conductele cu aceasta scurgere la pozarea lor in
pamint tinind cont de rigiditatea circulara a tavilor.

La elaborarea Codului de reguli au participat: A. V. Sladkov, A. A. Otstavnov (GUP
,NIlIMosstroi”), V. N. Curguzov, V. M. Semenin (ZAO ,Alchid”), B. P. Mulencov, G. N.
Surovtev, S. A. Kotlov, V. P. Bovbel (Gosstroi Rusia), L. S. Vasileva (FGUOTNS).

BBeaeHue

Hactoswun CBog npaBusii COOEPXUT yKasaHuUs MO MPOEKTUPOBAHUIO U MOHTaXy
NoA3eMHbIX TPyOONPOBOAOB KaHanM3aumMm n3 CTeKNonnacTukoBblix Tpy6. BbinonHeHne atmnx
ykasaHuin obecneunt cobnogeHne obsasaTtenbHbiXx TpeboBaHW K HapyXXHbIM CUCTEMaM
KaHanmM3aumm, B 4acTu MNPOEKTUPOBAHUA W MOHTaxa, YCTaHOBIIEHHbIX OENCTBYHOLUMU
CHwulM 2.04.03-85* «Kananusauus. HapyxHble cetn n coopyxenusa», CHull 3.05.04-85*
«HapyxHble ceTn n coopyxeHuss BofdocHabxeHua n kaHanusauum» n CI1 40-102-2000
«lMpoekTupoBaHMe N MOHTax TpyboONpPoOBOAOB CUCTEM BOOOCHAOXEHUS U KaHanusauum m3
nonMMepHbIX matepunanoB. Obwue TpeboBaHNA.

PelweHne Bonpoca O NPUMEHEHWM OAHHOTO OOKYMEHTa Mpu MPOEKTUPOBaHUN U
CTPOUTENBLCTBE KOHKPETHBIX 30aHUA U COOPYXEHUN OTHOCUTCH K KOMMNETEHLMM 3aKasuuka,
MPOEKTHOM UMM CTPOUTENbHOW opraHusauun. B cnyyae ecnu npuHATO pelueHne o
NPMMEHEHUN HACTOSILLEro AOKYMEHTa, AOIMKHbI OblTb UCMOMNb30BaHbl BCE YCTAaHOBMNEHHbIE B
HeM npasuna.

B naHHom CBoae npaBuii pacCMOTpEeHbl BOMPOCHI, KacakoLWwmMecs CTEKNOMNNACTUKOBbIX
Tpy6. YcTaHoBneHbl TpeboBaHMS K copTameHTy Tpyd M cnocobam wux coeanHeHus,
pacCMOTpPEHbI NpaBuna XxpaHeHus Tpyd 1 BONPOChI MOHTaXa U UcnbiTaHna Tpybonpoeoaos,
a Takke TexHuMKMm ©Oe3onacHOCTM npu  UX BbINOAHEHUMW. [lpuBedeHbl METOAUKU
rmopaBnMyYecKoro pacdeta caMoTeYHbIX TPpybonpoBOAOB KaHanu3auuu, a Takke Bblibopa
TMnopasmepoB Tpyd ansa 6e3HanopHbIX TPY6oNpoBOA4OB NpW NpoKagke B rPyHTE C y4eTOM
NX KOJbLIEBOW XECTKOCTMW.

B paspaboTtke CBoga npasun npuHumanu ydactue: A.B. Cnagkos, A.A. OTcTaBHOB
(ryn «HWMMMocctpomn»), B.H. Kyprysos, B.M. Cemenun (3AO "Ornkung"), B.I. MyneHkos,
I.H. Cyposues, C.A. Kotnos, C.IN. Obsakos (000 «Mnact»), B.A. Nyxapes, B.l1. bosbenb
(Tocctpon Poccun), J1.C. Bacunsesa (OIyr 4HC).
VI



../Program%20Files/StroyConsultant/Temp/880.htm
../Program%20Files/StroyConsultant/Temp/882.htm
../Program%20Files/StroyConsultant/Temp/6397.htm

Prefata

1. ELABORAT de GUP ,NlIMosstroj”, OO0 ,Plast’, ZAO ,Elchid”, FGUP CNS cu
participarea unui grup de specialigti.

PREZENTAT de Directia de standardizare, normare tehnica si certificare a Gosstroi-
ului Rusiei.

2. APROBAT pentru aplicare prin decizia Gosstroiului Rusiei Nr. 52 din 24 mai 2001.

3. PUS IN APLICARE PENTRU PRIMA DATA.

NpeaucnoBue

1. PASPABOTAH 'Y «HAMMoccTtPo», OO0 «MnacTt» 3A0 "3Ankunp”, ®ryr UHC
MPU YYACTUM TPYMMbI CMELMANMCTOB

BHECEH VYNPABNEHVMEM CTAHOAPTU3ALMKM, TEXHUYECKOINO HOPMUPOBAHUA I
CEPTUOUKALIMK TOCCTPOA Poccum

2. OOQOBPEH onga nPUMEHEHMA NOCTAHOBNEHMEM FTocCcTPOA Poccuim Ne 52 oT 24 MASA
2001r.

3. BBEAEH B NEPBbIE

Vil



CODUL PRACTIC IN CONSTRUCTII

CP G.03.06-2011

Instalatii si retele de alimentare cu apa si canalizare
Proiectarea si montarea conductelor subterane de canalizare din fevi plastice

armate cu fibre de sticla
Water supply and sewerage installations

Design and assembly of underground sewer pipelines made of glass-reinforced

plastic pipes

CeTn 1 ycTaHOBKM NO BOAOCHAOXEHMIO N KaHann3aumm
MpoeKkTMpoBaHue N MOHTaX NOA3eMHbIX TPYOONPOBOAOB KaHanM3auum us

CTEeKNonnacTUKoBbIX TPYO

OOULMATIBHOE M3OAHME

1 ObnacTtb NpUMeHeHusA

HacTtoawwun Csog npasun pacnpo-
CTPaHAETCA Ha MPOEKTMpOBaHWE U MOH-
TaX noA3eMHbIX TpybonpoBOA4OB camo-
TEYHOW KaHanmM3auuun n3 CTeKNonsacTuko-
BbIX TPYO Npu TpaHLIENHON NPOKIaaKe.

2 HopmaTuBHbIe CCbISIKN

B HacTosiwwem CBoge npasun npuee-
AeHbl CCbIMKM Ha cnegylouwme HopmaTuB-
Hbl€ AOKYMEHTbI:

CHwull 2.04.03-85 Kananusauyusa. Ha-
PY>KHbIE CETU U COOPYKEHWSI.

CHwull 3.02.01-87 3eMnsHble
COOpPYXXEHUsI, OCHOBaHUA U hyHOAMEHTbI

CHwuIM 3.05.04-85* HapyxHble ceTn n
COOpYXEHNs1 BOAOCHAbXeHUs 1 kaHanuaa-
LUum

CHwuI1 111-4-80* TexHuka 6e3onacHo-
CTW B CTPOUTENBLCTBE.

CP G.03.02-2006 lNMpoekTtnpoBaHue u
MOHTa)X TpybonpoBOAOB CUCTEM BOAO-
CHabXeHust U KaHanusauum M3 nonvmep-
HbIX MaTepuanoB. Obwue TpeboBaHuS.

3 MNpoekTnpoBaHue
TpybonpoBoaoB 13
CTEeKJIONNacTUKOBbIX TPYO

3.1 lMpn npoekTnpoBaHun Tpybonpo-
BOAOB M3  CTEKNOMNacTUKOBbIX  Tpyb
cnegyeT pPyKOBOACTBOBaTbCHA TpeboBaHW-
amm CHwull 2.04.03, CHuI 3.05.04 n CP
G.03.02.

3.2 Knaccudmkauma, coptameHT
M TeXHU4yeckKue TpeboBaHuUA

3.2.1 [Ona noa3emMHbix Tpybonposo-

EDITIE OFICIALA

1 Domeniul de aplicare

Prezentul Cod de reguli se aplica la
proiectarea si  montarea conductelor
subterane de canalizare cu scurgere
libera din tevi plastice armate cu fibre de
sticla la montarea acestora in santuri.

2 Referiri normative

In prezentul Cod de reguli se fac
referiri la urmatoarele documente norma-
tive:

CHulMl  2.04.03-85. Canalizarea.
Retele exterioare si constructii aferente.

CHwull 3.02.01-87. Constructii de
pamint, baze si fundatii.

CHwul1 3.05.04-85*. Retele exterioare
si constructii de alimentare cu apa si
canalizare.

CHul1 111-4-80*. Tehnica securitatii in
constructji.

CP (G.03.02-2006 Proiectarea si
montajul  conductelor sistemelor de
alimentari cu apa si canalizare din
materiale polimere. Cerinte generale.

3 Proiectarea conductelor din
fevi plastice armate cu fibre de
sticla

3.1 La proiectarea conductelor din
tevile plastice cu fibre de sticla urmeaza a
se conduce de prevederile din CHwI
2.04.03, CHuI1 3.05.04 g1 CP G.03.02.

3.2 Clasificarea, asortimentul si
cerintele tehnice

3.2.1 Pentru conducte subterane de
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AO0B KaHanuMsauuu criegyeT BblbmpaTb CcTe-
KnonnacTukoBble Tpybbl, ONTUMaribHO CO-
yeTawlime rmapaBnMyeckue nokasartenwu,
B3aMMOyBsi3aHHble C AUaMeTpOM, N KOSb-
LLEBOWN XECTKOCTbIO:

G 1 — HexxecTkas (675 H/M?);

G 2 — nerko xecTkaga (1250 H/MZ);

G 3 — nonyxéctkas (2500 H/m?);

G 4 — cpepgHe XecTkas

(5000 H/m?):
G 5 — Tshkenas xecTkoCTb
(10000 H/Mm?).

3.2.2 Ona TpybonpoBoAoB KaHanuaa-
UMM MPUMEHSIIOTCS  CTEKIONacTUKOBbIE
Tpybbl, N3roToBNsieMble MeToAOM chnupa-
NbHON MW HENpPEpPbIBHOM HAMOTKM Hanon-
HUTENA U3 POBUHIa UIK CTEKISAHHbIX KOM-
MNEKCHbIX HUTEN, NPOMUTAHHbLIX CBSA3YHO-
LWMM COCTaBOM, U METOAOM HaMOTKW ap-
MUPYIOLLEro mMartepvana W3 CTEKNSAHHbIX
HUTEMNPOLUNBHBIX TKaHeW, NPONUTaHHbIX
CBA3YHOLWMUM TEPMOAKTUBHOMO TUNa, Ha
MeTannmMyeckyto ornpasky ¢ nocnegyoulen
nonumepusaumen.

3.2.3 OcCHOBHble  (PU3NKO-MEXAHU-
YyecKkne nokasaTenu CTEeKNonnacTUKOBbIX
Tpy6 npu Temnepatype 20 °C, un3rotos-
NEHHbIX B COOTBETCTBUM C [2] meToaoM
cnvpanbHON MU HenpepbIBHOM HaMOTKM
HanonHuTens, npmeBeaeHsbl B Tabnuue 1.

Taobnuua 1 / Tabelul 1

canalizare trebuie de selectat tevile
plastice armate cu fibre de sticla care
combina optimal indicii hidraulici, reciproc
coordonate cu diametrul, si rigiditatea
circulara:

G 1 — nerigida (675 H/m?):;

G 2 — usor rigida (1253 H/m?);

G 3 — semirigida (2500 H/m?);

G 4 — mediu rigid&d (5000 H/m?);

G 5 — greu rigida (10000 H/m?).

3.2.2 Pentru conducte subterane de
canalizare se folosesc tevi plastice
armate cu sticla, fabricate prin metoda
infagurarii spiroidale sau continui a
materialului de umplutura din roving sau
din fibre de sticla, si prin metoda
infasurarii materialului armat din tesaturi
de fibre poansonate de sticla imbibate cu
liant de tip termoactiv pe garnitura
metalica care ulterior urmeaza a fi
polimerizata.

3.2.3 Indicii fizico-mecanici de baza
ai tevilor plastice armate cu fibre de sticla
la temperatura de 20 °C, fabricate in
conformitate cu [2] prin metoda infasurarii
continui a umpluturii, sunt Tintruniti in
tabelul 1.

Tpy6bl cnn- Tpy6bl
MokasaTtenb pansHoOM |HenpepbIBHOM
Indicii HaMOTKM HaMOTKU
Tavi infasu-| Tavi infasura-
rate spiroidal| te continuu
lMpegen NpoOYHOCTM MpU pacTsSXEeHUU B OKPY)XHOM HarnpasneHuun, MlMa, He
MeHee 250 300
Limita de rezistenta la extensiune in directie circulard, MPa, nu mai putin de
Mpegen npoYHOCTU NpU pacTsKeHUn B 0CeBOM HanpasneHuu, MlMa, He meHee
H . < . o Bl S 100 120
Limita de rezistenta la extensiune in directie axiala, MPa, nu mai putin de
Mopaynb ynpyroctu npu pacTsiKeHUM B OKPYKHOM HanpasneHuu, Mlla, He
1700
MeHee 0 24000
Modulul de elasticitate la extensiune in directie circulard, MPa, nu mai putin de
Mogayrnb ynpyroctu npu pacTsikeHun B 0CeBOM HarnpasneHun, Mla, He meHee 1000 9000
Modulul de elasticitate la extensiune in directie axiald, MPa, nu mai putin de 0
KoadhpumumeHT nmHenHoro paclumpeHuns (ocesom) 10" °C™ 0.24 020
Coeficientul de c;)nductibi/itate liniara (axial) 104 ¢t ' '
MnoTtHocTb, r/cm 1,75-
Densitatea, g/cm®/ 2,0 1,6-18
KoaddumumeHT TennonposogHocTtu, Bt/m-°C 0,3- 03-04
Coeficientul de conductibilitate termica, Vt/m-°C 0,4 T
YpenbHasa TennoemMkocTb, Kx/kr-°C 1,0- 09-13
Capacitatea termica specifica, kDj/kg-°C 1,25 o




MeToa ncnbiTaHMs yKkasblBalOT B TEX-
HUYECKON AOKYMEHTALNN.

3.2.4 [nameTpbl Tpyb, un3roTosnse-
MbIX METOAOM CNUpanbHOW HAMOTKK, TON-
lUMHA CTEeHOK W KonbLeBasi »XEeCTKOCTb
Tpy6 npuBegeHbl B Tabnuue 2. [OnuHa
Tpyb o 8 m.

Tabnwuua 2 / Tabelul 2
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Metoda de incercare se indica in
documentatia tehnica.

3.2.4 Diametrele tevilor fabricate prin
metoda infasurarii spiroidale, grosimea
pe-retelui si rigiditatea circulara ale tevilor
sunt indicate in tabelul 2. Lungimea tevilor
e pina la 8 m.

BHyTpeHHUI AnameTp, MM TonwwmHa CTeHKn, Mm KonbLeBas »ecTKoCTb
Diametrul interior, mm Grosimea peretelui, mm Rigiditatea circularg
150 3,0 G5
3,0 G3
215 3,6 G4
7,8 G5
3,6 G3
265 4,8 G4
7,2 G5
3,6 G2
315 4,6 G3
54 G4
9,6 G5
3.2.5 lNokasatenu TpyO, U3roTaBnu- 3.2.5 |Indicii tevilor fabricate prin

BaeMbIX MEeToa0M
HaMOTKW, MpUBEOEHDI
OnvHa Tpy6 8 m n 6onee.

Tabnwuua 3 / Tabelul 3

HenpepbIBHOW
B Tabnuue 3.

metoda de Iinfasurare continua sunt
indicati in tabelul 3. Lungimea tevilor e de
8 m si mai mare.

BHyTpeHHWUI anameTp, Mm
Diametrul interior, mm

TonuwmHa CTEHKU, MM
Grosimea peretelui, mm

KonbueBas xecTkocTb
Rigiditatea circulara

200

50 G5

300

7,0 G5

3.2.6 OcHOBHble (M3MKO-MEXaAHNYEC-
KM€  nokasaTenu  CTEKMOnnacTUKOBbIX
TPyO, M3rOoTOBMEHHLIX METOAOM HaMOTKM
HaNOMHUTENS N3 CTEKMSAHHbIX HATENPOLUN-
BHbIX TKaHewn [1], npmBeaeHbl B Tabnuue 4.

3.2.6 Indicii fizico-mecanici de baza
ale tevilor plastice armate cu fibre de
sticla fabricate prin metoda infasurarii
umpluturii din tesaturi poansonate de fibre
de sticla [1], sunt intruniti in tabelul 4.

Tabnuua 4 / Tabelul 4

MokasaTenb 3HaveHne
Indicii Valoarea

MnoTHOCTb, r/cm®
Densitatea, g/cm’ L4-17
[MpoYHOCTL NpU CxXaTun B 0CEBOM HanpasneHun, Mla, He meHee

) . S 1 i 40-50
Rezistenta la compresiune in directie axiala, MPa, nhu mai putin de
MpoyHoCcTb Npu u3rnbe B oceBom HanpaeneHuun, Mla, He meHee

) p SR e ) 90-100
Rezistenta la incovoire in directie axiald, MPa, nu mai putin de
Mogayrnb ynpyroctu npu pacTsXeHuu B oceBOM HarnpasneHun, Mla, He meHee 90-103
Modulul de elasticitate la extensiune in directie axiald, MPa, nu mai putin de
Mogynb ynpyroctu npu cxaTtun B oceBoM HanpasneHun, Mla, He meHee (10_11).103
Modulul de elasticitate la compresiune in directie axiala, MPa, nu mai putin de
KoadhpuumeHt NyaccoHa

. : 0,2-0,3
Coeficientul lui Puasson
KoadhdmuneHT nuHeiiHoro paciumpenms (ocesoi), 10™.°C™ 0.40.5
Coeficientul de dilatatie liniara (axial), 1 0*’ct s
MpenenbHoe OTHOCUTENBHOE YKOPOYEHNE BepTMKanbHOro gnametpa, % 30

s A ; DS ,

Scurtarea — limita specifica a diametrului vertical, %
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MeToabl uCnbITaHMA YyKasbiBalT B
TEXHUYECKON AOKYMEHTaLUUN Ha TpyObI.

3.2.7 TonwmuHa CTEeHOK pAna pas-
NINYHOW KOSbLEBOW XECTKOCTU Tpyb npu-
BedeHa B Tabnuue 5. [inuHa Tpyb coctas-
ngaet 3000 + 30 Mm, No cornacoBaHuo €
3aKa3yMkoM BO3MOXHa MocTaBka Tpyo
nto6on gnuHbl Ao 3000 Mm.

Tabnwuua 5/ Tabelul 5

Metodele de incercare se indica in
documentatia tehnica a tevilor.

3.2.7 Grosimea peretelui pentru
diferite rigiditati circulare ale tevilor sunt
prezentate in tabelul 5. Lungimea {evilor
constituie 3000 + 30 mm, iar cu acordul
beneficiarului este posibila livrarea tevilor
de orice lungime pina la 3000 mm.

KonbueBas )ecTkocTb TonwuHa CTeHKn, MM
Rigiditatea circulara Grosimea pretului, mm
HOMUWHanbHas Jornyckaemoe OTKIMOHeHue
nominala abaterea admisibila

G1 4,1/4,2 1,6/1,7

G2 5,2/6,5 1,7/2,0

G3 6,6/8,3 2,0/2,2

G4 8,4/10,5 2,2/2,5

G5 10,6/13,2 2,7/3,1

MpumeyvaHume - [Jo YyepTbl yka3aHbl 3HaYeHus ans avameTtpa 400 MM, nocne YepThbl - ANA AgnameTpa
500 mm, gonyckaemoe OTKIOHeHne guameTtpa = 15 mm

abaterea adisibila a diametrului + 15 mm

Nota — Pina la linie sunt indicate valorile diametrului 400 mm, dupéa linie — diametrului 500 mm,

3.3 Tunbl coeguHeHUN

3.3.1 Tpybbl gnametpom oT 150 o
315 MM coeauHsT Mexay cobon noc-
peacTtBoM pacTpyboB, MydpT C pe3uHo-
BbIMA  YNIIOTHUTENSIMA U CTOMOPHbLIMU
anemeHTamu (unm 6e3 CToNopHLIX aneme-
HTOB), a Takke Ha knet (MpunoxexHue A).

3.3.2 Tpy6bl agnametpom 400 n
500 mm coeguHsaOT Mexay cobon pacTpy-
6amn nocpeacteoMm knea ([punoxeHue
B).

3.4 T'mppaBnnyecknn pacyer
TpybonpoBoaoB

3.4.1 T'vgpaBnuyecku pacyeT ceTemn
KaHanu3auMm n3  CTeKNonmacTUKOBbIX
Tpyb crieayeT BbIMOMHATL B COOTBETCTBUN
¢ HacTtosawmum CBogom npaswun, Tpebosa-
Husmn CHulM 2.04.03 n CP G.03.02.

3.4.2 YknoH TpybonpoBoaa i Ha
yyacTke pJfiMHon L., onpefensawT no

dopmyne:
len = Irp.. + g,

roe:

ir). - TMAPABNNYECKUIA YKITOH, Y4YMUTbI-
BaoOLNA MECTHble  rMapaBnnyeckme
conpoTuBrieHns B TpybonpoBoae;

ic - MMOPaBNNYECKUN YKITOH, Y4YMUTbl-

3.3 Tipuri de imbinari

3.3.1 Tevile cu diametru de la 150
pina la 315 mm se imbina intre ele prin
intermediul mangoanelor cu compactor
de cauciuc si cu elementele de blocare
(sau fara elemente de blocare), precum si
prin metoda de incleiere (Anexa A).

3.3.2 Tevile cu diametru 400 si
500 mm se imbina intre ele cu mansoane
prin incleiere (Anexa b).

3.4 Calculul hidraulic al
conductelor

3.4.1 Calculul hidraulic a retelelor de
canalizare din tevi plastice armate cu
fibore de sticla trebuie de efectuat in
conformitate cu prezentul Cod de reguli,
prevederile CHull 2.04.03 si CP G.03.02.

3.4.2 Panta conductei i, pe un
tronson cu lungimea L., se determina cu
formula:

1)
in care:
ir;, — panta hidraulica ce tine cont de
rezistentele hidraulice locale in conducta;

ic — panta hidraulica care include
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BalOLWMA rMapaBfMyeckoe ConpoTuBne-

HWe No AnuHe Tpybonposoaa.
3.4.3 [vapasnuyeckumn

onpenenswT no opmyne:

YKMOH .

1 v?
29

ir.I.. L

cn

roe:
V - cpeaHsis No CeYeHU0 CKOPOCTb

OBWXEHNSA CTOKOB, M/C;
g - ycKopeHune cBobogHOro nageHus,
2

m/c*;

251 - cymMmMa Ko9(p(PULUMNEHTOB,
YUYMTbIBAKOLMX MECTHbIE COMPOTUBIIEHUSA
(cTblkn Tpyb, BXOA - BbIXOA B Konogew -
n3 konogua v T.MN.), NPUHUMAETCa Mo

crpaBoOYHMKAM 1NMOBO MO OMbITHbIM
AaHHbIM;

j - Homep nwbBOro  MECTHOro
COMPOTUBMNEHUS.

3.4.4 T[wopaBnn4eckKMin  YKINOH i

onpegensaT no dopmyne (13) CHul
2.04.03:

ic = A

roe:

A - KO3(hPUUMEHT rmapaBnmnyeckoro
TpeHus;

R - rmgpaBnuyeckuii paguyc, M.

3.4.5 CpepHsis CKOpPOCTb Vv
onpegensieTca no gopmyne:

<
I
e |a

roe:

g - pacxop, CTOKOB, m3/c;

@ -NnoLwagb XNBOro ce4eHNs NoToka
CTOKOB, M>.

3.4.6 'vgpasnuyeckun paguyc R, m, n
nrowaab KMBOMO  cevyeHuss @, M2
onpenensitoT ¢ y4eToOM BHYTPEHHero ama-
mMeTpa Tpybonposoga d no cnegyowmnm
dopmynam:

R=RsD;

o =Ko D2
roe:
Rs n Ko - KoahpuumeHTsl,

NnpUHNMaKTCA B 3aBUCMMOCTH oT
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rezistenta
conductei.

3.4.3 Panta hidraulica i;, se determina
cu formula:

hidraulica pe lungimea

Y&, (@

in care:
V - viteza medie de transport a
scurgerilor in sectiunea conductei, m/s;
g — acceleratia c&derii libere, m/s?;

251 - totalul coeficientilor ce tin cont
de rezistentele locale (imbinarile tevilor,
intrarea - iesirea in camin — din camin
etc.), se stabileste conform ghidurilor
tehnice sau dupa date experimentale;

] —numarul oricarei rezistente locale.

3.44 Panta hidraulica i se
calculeaza cu formula (13) CHwull
2.04.03:

VZ
8g-R’
in care:

A - coeficientul de frecare hidraulica;

R —raza hidraulica, m.
3.4.5 Viteza medie V se calculeaza
cu formula:

3)

in care:

q — debitul scurgerilor, m*/s;

@ - aria sectiunii vie a curentului de
scurgeri, m?.

3.4.6 Raza hidraulica R, m si aria
sectiunii vie w, m? se determind, cu
luarea in consideratie a diametrului
interior al conductei d, cu urmatoarele
formule:

(4)
®)

in care:
Rs si Ko - coeficientii se stabilesc cu
luarea in consideratie a faptului ca
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S

HanonHennss —  TpybonpoBoga no

umplerea :l—sconductei din tabelul 6, (hs—

Tabnuue 6, (hs - cTeneHb 3anonHeHWs gradul de umplere a conductei cu
Tpyb6bl CTOKaMMn). scurgeri).
Tabnuua 6 / Tabelul 6
h, Koo R,
d
0,1 0,0409 -
0,2 0,1118 0,1206
0,3 0,1982 0,1709
0,4 0,2934 0,2142
0,5 0,3927 0,2500
0,6 0,4920 0,2776
0,7 0,5872 0,2962
0,8 0,6736 0,3042
0,9 0,7445 0,2980
1,0 0,7854 0,2500
3.4.7 KoapduuneHT rmgpasnmyec- 3.4.7 Coeficientul de frecare

KOro TPeHUsi A C y4eTOM TOro, YTO MoKa He
yCTaHOBIIEHbl OCTOBEPHbIE (M3 NPAaKTUKN)
KO9(pPULMEHTbI rMapaBnnyeckon LIepo-
X0BaTOCTU ANs TpyO, akcnnyaTupyembiX B
KaHann3aumoHHbIX Tpybonposoaax,
onpeaenstT no gopmyne:

hidraulica A, cu luarea in consideratie a
faptului ca pina ce nu sunt obfinute
coeficientii veridici (din experienta) ai
rugozitafii hidraulice pentru tevile ce se
exploateaza in retelele de canalizare, se
calculeaza cu formula:

1 2,51 K
Ja 2|g( RevA 3,71d)’ ©
roe: in care:
Va > . Va % ; i .
R, = v ymncno PenHonbaca; R, = v numarul lui Reinolds;
V — KO9(PPULMEHT KMHEMATUYECKON v - coeficientul viscozitatii
BSI3KOCTM CTOKOB, M2/C, NPUHUMAT Mo chinematice a scurgerilor, m?/s, se

cnpaBOYHMKaM;

K abconTHaa LWepoxoBaTOCTb
CTEeHOK Tpyb, crnegyer npuHUMaTb
K =0,0004 m, npnyem notepu Hanopa Ha
MECTHbIX COMNPOTUBIMEHNAX MOXHO He
yuuTbiBaTb, €Cnu AnuHa Tpyd 3 M un
Bonee.

3.4.8 lMpun nposegeHnn npUBNUXKEH-
HbIX rMOpaBrIMYECKNX pacyeToB criegyet
ncnonb3oBaTtb HoMorpammy (INpunoxeHue
B).

3.5 PacuyeT TpybonpoBoaa Ha
NPOYHOCTb

3.5.1 [Ona Bblbopa cTeknonnactu-
KOBbIX TPyO MO nokasaTemnto KOsbLEeBON
ECTKOCTU C Y4ETOM KOHKPETHbIX YCITOBUN
cnegyeT Nonb3oBaTbCA METOLMKON, U3No-
XeHHon B CP G.03.02.

stabileste conform indreptarilor tehnice;

K — rugozitatea absoluta a peretilor
de tevi, se va stabili K = 0,0004 m, si
anume, piederile presiunii la rezistentele

locale pot fi neglijate daca lungimea
tevilor este de 3 m si mai mare.
3.48 La efectuarea calculelor

hidraulice aproximative se va folosi
nomograma (Anexa B ).

3.5 Calculul de rezistenta a
conductelor

3.5.1 Pentru alegerea tevilor plastice
armate cu fibre de sticla, conform indice-
lui rigiditatii circulare, luind in consideratie
conditile concrete, trebuie de aplicat
metodologia expusa in CP G.03.02.
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3.5.2 [onyckaemytwo rnybuHy 3arno-
XeHus (0T Wwenbirm 4o NOBEPXHOCTU 3eM-
nn) Npy nNpoknagke nNoa3eMHOW KaHanm-
3auMM B MecTax CO ChnydanHbiM OBWXe-
HUEM UNKN OTCYTCTBUEM OBWXEHUSA TpaHC-
nopta (nog rasoHamu, neLwexoaHbIMm
AOPOXKaMn, BHYTpUKBapTasbHbIMU MNpO-
e3gaMn U T.Mn.) B rPyHTax ¢ HOPMaTUBHbIM
COnpoTUBNEHNEM, paBHbIM unn 6onee
0,15 MMa, npy Hannunn noa Tpyb6amm yn-
NOTHEHHOW «MnocTenu» w3 necka wunu
MSFKOro rpyHTa v ynnoTHEHWW rpyHTa o6-
paTHOWM 3acbINKM B Nasyxax TpaHLen pyy-
HbIM1 TpamboBkamu criegyeT NPUHUMAaTb
ana TpyG C  KOMbLEBOM XXECTKOCTbIO:
G1=15G2=2,G63=34,G4=6mn
G5=8m.

3.5.3 [onyckaemyto rnybuHy 3arno-
XEeHWs1 B FPyHTax ¢ HOPMaTMBHbIM COMNPO-
TvBnennem go 0,15 Mla, roe Tpebyetca
YCTPOWCTBO WUCKYCCTBEHHOIO  XXECTKOro
(6eTOHHOro nnu xenes3obeToHHOro) OCHO-
BaHus noa Tpybonposon, unm npu TpaHc-
MOPTHOW Harpy3ke cnegyet nNpPUHUMAaTb
anga Tpy6 ¢ KonbLEBOW XeCTKOCTblO, paB-
HOW vnu HMxe G 3 - go 24 m; G 4 - oo
3,5MmnG5-p006m.

3.5.4 Tlpn oTCyTCTBUM OBWXKEHUSA
TpaHcnopTa MMHMManbHas rnybuHa 3ano-
XEHUs1 B FPYHT CTEKNONacTUKOBbIX TPYyO
C KONbLIEBOWN XECTKOCTbI MpUHUMaETCS:
G1=10;G2=0,9;,G3=0,8;, G4 =0,7,
G5 = 0,6 M, a NpU UHTEHCUBHOM OBUXE-
HUK TpaHcnopTHbIX cpeactB G1 = 1,5 wm;
G2=14,G3=1,3;G4=1,2;G5=1,1m.

4 TpaHcnopTupoBaHue U
XpaHeHune

4.1 CteknonsacTukoBble TpyObl N CO-
edNHUTErNbHbIE aeTanu nepeBo3AT Iio-
ObIM BUOOM TpaHcnopTa (kenes3Hown 4opo-
rov, aBTOTPAHCMOPTOM W T.M.) B 3akpen-
NEHHOM COCTOSIHUK, MPENSATCTBYHOLLEM MX
nepemMeLLeHno, B COOTBETCTBUN C MpaBu-
namMmu nepeBO3KM rPy30B, OEMCTBYHOLLMMN
Ha JaHHOM BuAe TpaHcnopTa.

[Ana nepeBo3ku Tpy® OA4HOW ANWHBI,
HO pa3HOro AnamMeTpa Ux JonyckaeTcs no-
MeLwaTtb Apyr B gpyra ¢ obsizatensHon 3a-
LWMTON UX BHYTPEHHEW MOBEPXHOCTU OT
noespexaeHus. B kayecTBe 3alMTHbLIX Ma-
TepunarnoB UCMNONb3YIT pasfnuUyHble MArkue
MaTepuarnbl: Pe3NHOBbIE XIyTbl U KOMbLA,
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3.5.2 Adincimea acceptabila de
infundare (de la cheia de arc pina la
suprafata solului) la montarea canalizarii
subterane in locurile cu circulatia sau in
lipsa circulatiei  transportului  (sub
gazoane, treceri pentru pietoni, pasaje
intre cartiere etc.) in solzuri cu rezistenta
normativa egala cu 0,15 MPa sau mai
majorata, in prezernta sub fevi a
“asternutului” compactat din nisip sau sol
moale si la compactarea solului
rerambleiat Tn nisele de transee cu
ajutorul maiului manual se va stabili
pentru tevi cu rigiditate circulara: G 1 =
15mG2=2;G63=34,G4=6siG5
=8m.

3.5.3 Adincimea acceptabila de
infundare in soluri cu rezistenta
normativa pina la 0,15 MPa, unde se cere
amenajarea sub conducta a unei fundatii
artificiale dure (din beton sau beton
armat) sau la sarcina de la transport,
trebuie de stabilit pentru tevi cu rigiditate
circulara egala sau mai joasa G3 — pina
la 2,4 m; G4 — pina la 3,5 m si G5 — pina
la 6 m.

3.5.4 in lipsa circulatiei de transport
adincimea minima de infundare in sol a
tevilor plastice armate cu fibre de sticla cu
rigiditate circulara se stabileste: G1 =
1,0m;G2=0,9;G3=0,8;G4=0,7; G5 =
0,6 m, iar la o circulatie intensiva a
mijloacelor de transport H1L = 1,5 m; G2 =
1,4;,G3=13;, G4=1,2; G5=1,1m.

4 Transportarea si depozitarea

4.1 Tevile plastice armate cu fibre de
sticla si piesele de conectare se transpor-
teaza cu orice categorie de transport (cale
ferata, transport auto etc.) in stare fixata,
ce impiedica deplasarea acestora, con-
form regulamentului de transportare a
incarcaturilor care este in vigoare pentru
categoria concreta de transport.

Pentru transportarea tevilor de o lun-
gime, dar de diferite diametre, acestea pot
fi amplasate una in alta cu asigurarea
protectiei suprafetei interioare de la
deteriorare. In calitate de materiale de
protectie se utilizeaza diferite materiale
elastice: Tmpletituri si inele de cauciuc,
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TKaHb, MNJIEHKY W3 NONUBMHWUNXAOPMAA,
NONMATUNIEHA NN NONUMPONWIEHa U T. M.

4.2 CTeknonnacTtukoBble TpyObl n ge-
Tann MOXHO nepemMeLlatb Bpy4YHyto nmbo
C TMOMOLB MNOABEMHO-TPAHCMOPTHOrO
obopyaoBaHus, UCMNONb3ya HemeTannu-
Yyeckne CTponsbl.

4.3 3anpewjaeTtca nepemMeLyatb Tpybbl
(netann) Bomnokom, cbpacbiBaTb U Cnyc-
KaTb MO HaKMOHHOW NfockocTu. He gonyc-
KaeTcsa poHATb M yaapaTb Tpybbl 1 getanu
Apyr o Apyra.

4.4 [Ins 3awnTbl pacTpyboB M KOHLOB
Tpyb OT noBpexaeHun gonyckaetca obma-
TbiBaTb UX MIEHKOWN.

4.5 [OnutenbHoe XxpaHeHue Tpyb wu
AeTtanen OCyLLEeCTBNSAETCA B 3aKpbITbIX
NoOMeELLEeHNsIX WNnu nog HaBecoM npwu
TemnepaTtype ot MuHyc 50 go 50 °C B
YCIOBUSX, WCKITOYaoLWmMX BO3OENCTBUE
aTtMocdepHbiX 0CagkoB U NPSIMbIX
COMHEYHbIX nyvyern U He 6nmxke 1 M oT
HarpeBaTesbHbIX NPMOOPOB.

4.6 Tpybbl OMKHBI XPAaHUTBLCA Ha CTe-
nnaxax unu B WTabensax BbICOTON A0 2 M
N onmpaTbCsl Ha BOKOBbLIE OMNOPbI, UCKMOH-
yawLwme MX ckaTbiBaHWE UM CMon3aHue,
Ha OMOPHbIX UNN pa3genuTenbHbIX JOCKaX
Ha POBHOM MNOBEPXHOCTWU, CBOBOOHOM OT
TBEPAbIX U OCTPbIX NPEAMETOB.

4.7 CoegnHuTenbHble geTanun cnegy-
€T XpaHUTb pPaccopTUPOBaHHLIMWU MO BMAY
n guameTpam.

4.8 Npun xpaHeHUn 1 TpaHCNopTMpPOBa-
HUM Tpyb n getanen crnegyet cobnogaTb
MEpbIl, MCKNIYalLWmne uxX MexaHu4eckue
nospexaeHusd, necdopmMaunio 1 B3aMMHble
nepemMeLleHmns.

4.9 Pe3nHoBbIE YNAOTHUTENN SOSMKHbI
XpaHUTLCA B MOMELLEHUSX NpU Temnepa-
Type ot 0 go 25 °C Ha paccTosiHuM He Me-
Hee 1 M OT oTonUTENbHbLIX NPMOOPOB MU
ObITb 3aLULLEHbI OT 3arpsi3HEHNS XUMNYe-
CKM HENUTpanbHbIMX CMa304YHbIMK MaTepu-
anamu.

5 MoHTax TpybonpoBoaoB

5.1 3eMmnsaHbIe paboThbl

5.1.1 3emnsHble paboTbl Npu CTpou-
TENIbCTBE CaMOTEYHbIX KaHanmM3auMOHHbIX
ceTen, KpenneHne CTeHOK TpaHLWen, BogOo-
OTNUB N BOLOMOHWXEHUEe crneayeTt nNpous-

teseturi, pelicula din clorura de polivinil,
polietilena sau polipropilena s.a.

4.2 Se permite deplasarea manuala a
tevilor plastice armate cu fibre de sticla si
pieselor de racordare sau prin intermediul
utilajelor de ridicare — transportare, folo-
sind dispozitive de agatare nemetalice.

4.3 Se interzice a deplasa tevile (pie-
sele) prin tiriire, aruncare si coborire pe
suprafatd plana inclinata. Nu se admite
caderea si lovirea tevilor si pieselor una
de alta.

4.4 Pentru protectia mansoanelor si a
capetelor tevilor de la defectari se permite
infagurarea acestora cu pelicula.

4.5 Depozitarea indelungata a tevilor
si pieselor se efectueaza in incaperi
inchise sau sub soproane la temperatura
de la minus 50 pina la plus 50 °C in
conditii ce exclud actionarea precipitatiilor
atmosferice si razelor solare directe si nu
mai aproape de 1 m de la dispozitive de
incalzire.

4.6 Tevile trebuie depozitate pe
stelaje sau in stive cu inal{imea sub 2 m
si sa se reazeme pe suport lateral in
vederea evitarii rostogolirii sau alunecarii
acestora, pe suporturi sau scinduri
despartitoare asezate pe suprafata plana,
libera de obiecte dure si ascutite.

4.7 Piesele de asamblare trebuie depo-
zZitate sortat conform categoriilor si diame-
trelor.

4.8 La depozitarea si transportarea tevi-
lor si pieselor trebuie de respectat masu-
rile, ce exclud deteriorarile mecanice,
deformarile si deplasarile reciproce.

4.9 Compactoarele de cauciuc trebuie
depozitate in incaperi la o temperatura de
la 0 pina la 25 °C la distanta pina la 1 m
de la dispozitive de incalzire si trebuie sa
fie protejate Tmpotriva impurificarii cu
materiale lubrifiante chimic - neutrale.

5 Montarea conductelor

5.1 Lucrarile de terasament

5.1.1 Lucrarile de terasament la cons-
tructia retelelor de canalizare cu scurgere
gravitationala, consolidarea peretilor in
santurei, evacuarea apelor si retragerea



BOAUTb B COOTBETCTBUWN C TpeboBaHUAMM
CHwul1 3.02.01.

5.1.2 lWlupurHa TpaHwewn no AHy SOSK-
Ha OblTb HE MeHee HapyXHOoro guametpa
Tpybbl nntoc 50 cm. Ha gHe TpaHwewu ro-
TO-BUTCA cneuuanbHOe OCHOBaHWe nOnd
yknagku Tpy®.

5.1.3 lMpn NNOTHLIX N TBEPAbIX FPYH-
Tax Ha [He TpaHwewn rnepeq yKnaakou
Tpy6 HeobxoaMmo ycTpamBaTb «NOCTENbY»
N3 HacbInHoro rpyHTa TonwwmHon 100 - 120
MM, He cofepXallero TBepablX KOMKOB,
KMprvya, KamHs, WwebHa u apyrnx TBep-
AbIX BKMHOYEHUN KpynHocTbio Gonee 20
MM.

5.1.4 Tpu HanMuuMn rpyHTOB C Hecy-
Lewn cnocodbHocTbio He HMke 0,1 MIMa gHo
TpaHLen NpounupyeTcs No OKPYXHOCTU
Tpybbl nCNonb3yemMoro guamerpa c Ayrown
oxBaTa Ansa KomnbueBoW xectkoctn Gl >
60°; G2 > 45°, G3 > 30°; G4 > 20°; G5 >
15°.

5.1.5 VYknagka cTeknonnacTtmkoBbIX
Tpyb Ha GeTOHHOEe unun xxenesobeToHHOe
OCHOBaHWe [JOorkKHa Npou3BOAUTLCH Ha
necyaHbin crnon TonwmHon 6onee 100 mm
n wupuHon d nnoc 120 mm c Kaxgoun
CTOPOHbI TPYOBLI.

5.1.6 Tlog pactpybbl (MydThl)
CTEKonnacTMkoBblx Tpyd No  Bcewn
WMPpUHE OHa TpaHwewn YycTpauBaloT
NPUAMKN rNyBUHOMN:

50 MM - Ons coeguvHeHun ¢ pesnHo-
BbIMW YMINOTHEHUAMU N repMeTUKaMu;

100 MM - gns KneeBbIX COeaUHEHUN,
cyuTasa ot HM3a pactpyba (MydThbl).

[AnvHa npusMKoB NpUHUMaeTcs pas-
HOM COOTBETCTBEHHO 2 W 3 AnMHaMm
pacTpyboB.

5.1.7 lNpousBogsaTt noabuBKy rpyHTa
nog Tpybonpoeog 0o BbicoThl 0,1- 0,2 oT
Hapy>XHOro gnameTpa TpyObl.

5.1.8 3acbinky nasyx TpaHweun (oT
TpyObl 4O CTEHKM C 06enx CTOPOH OOHOB-
PEMEHHO) MpPOM3BOAAT C YMMOTHEHMEM
rPyHTa MOCMIOMHO C TOSLWWHOW CIIOEB:
MuHbl - 5 cM 1 necka - 10 cM Jo ypoBHSA
HVXXHEN MOBEPXHOCTU Tpybbl; 3acbInky
Tpybonposoga npom3eogsat Ha 10+15 cm
HUXEe BepXHeWn noBepxHoCcTu 6e3 ynnoT-
HEHWs rpyHTa.

5.1.9 Hap Bepxom Tpybonposoaa ycT-
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acestora trebuie de realizat conform
cerintelor CHul1 3.02.01.

5.1.2 Latimea de fund a santului tre-
buie sa fie minim ca diametrul exterior al
tevii plus 50 cm. Pe fundul santului se
amenajeaza o fundatie speciala pentru
montarea tevilor.

5.1.3 In soluri dense si dure pe fundul
sanfului se va amenaja un “pat” din sol
rambleiat cu grosimea de 100 - 120 mm
care nu contine bulgari duri, caramida,
piatra, piatra sparta si alti componenti duri
de marime ce depaseste 20 mm.

5.1.4 La prezenta solurilor cu capaci-
tatea portanta nu mai mica de 0,1 MPa
fundul santului se profileaza conform cir-
cumferintei tevii de diametru necesar cu
arcul de antrenare pentru rigiditatea circu-
lara G1 > 60°; G2 > 45°; G3 > 30°; G4 >
20°; G5 > 15°.

5.1.5 Pozarea tevilor plastice armate
cu fibre de sticla pe fundatie de beton sau
beton armat trebuie realizata pe un strat
de nisip cu grosime peste 100 mm si
latimea d plus cite 120 mm din ambele
parti ale tevii.

5.1.6 Sub mangoane (mufe) ale tevilor
plastice armate cu fibre de sticla pe toata
lungimea santului se amenajeaza nigte
gropi de prindere cu adincime de:

50 mm — pentru imbinari cu etansori
de cauciuc si pasta de etansare;

100 mm — pentru imbinari cu clei, so-
cotind de la partea inferioara a mangonului
(mufei).

Lungimea gropilor de prindere se
stabileste respectiv de 2 si 3 lungimi ale
mangoanelor.

5.1.7 Sub conducta se efectueaza
captusirea solului pina la inaltimea de 0,1
— 0,2 din diametru exterior al tevii.

5.1.8 Rambleierea niselor sanfului (de
la feava pina la perete in ambele parti
concomitent) se efectueaza simultan cu
compactarea solului in straturi cu grosi-
mea: argilei de 5 cm si a nisipului de
10 cm pina la nivelul suprafetei de jos a
tevii; rambleierea conductei se efectuea-
za cu 10+15 cm mai jos de partea superi-
oara a tevii fara compactarea solului.

5.1.9 Deasupra partii superioare a
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pavBaloT 3alUUTHbLIA CrOW TOMNWMHOWN He
meHee 30 cM 13 necka unn MArkoro, B Tom
ynucrne MeCTHOro, rpyHTa, He coepXalle-
ro TBepAblX BKMHOYEHMI C OCTPbIMU rPaHs-
MW KpynHocTbio 6onee 20 mm.

5.1.10 lNMpwn 3ackinke nasyx n ycTpou-
CTBE 3alMTHOrMO [PYHTOBOrO Cros Hag
TpybonpoBoaom pacTpybHble coeguHeHUst
OCTaBNAT He 3acbiNaHHbIMM [0 MNpoBe-
OeHNsa npeaBapuTesibHbIX UCMNbITaHU Ha
repMeTUYHOCTb (3TO MOXEeT He KacaTbCs
TpybonpoBoaoB, KOTOPbIE BbIMNOMHEHbLI U3
TPYOHbIX NNeTen, NCNbITaHHbLIX Ha NOBEPX-
HOCTW [0 yKnagku B TpaHLeto). Nocne 3a-
BEPLUEHNA NpeaBapuUTeNibHbIX UCMbITaHUN
BbINOSIHAETCA 3acbinka MNpPUSMKOB, a 3a-
TEM M COegMHEHUI C NpoBeLeHNEM YNIOT-
HEHWs TpyHTa 4O NPOEKTHOW CTEMNEHM.

5.1.11 3acbinka TpaHWen noBepx
3aluTHoro cnosi Ao BbicoTbl 700 MM Hapg
Tpybon nNpousBoaMTCS TPYHTOM, He CO-
AepXawmm TBepablX BKITOYEHUA Kpyn-
HocTblo ©onee 0,1 gmameTtpa Tpyb, K
FPYHTOM, He cogepxawmm o65I0MKoB
CTpouTENbHbIX AeTanen n T.n. pasmepa-
Mu 6onee 300 MM 4O NOBEPXHOCTM.

5.1.12 YnnoTHeHWe rpyHTa A0 Mpo-
€KTHOW CTeneHn Ha BbICOTYy 3acbinkn 700
MM OT Bepxa TpybonpoBoga nNpou3BOAUT-
Csl C ucnonb3oBaHMeM TpaMboBOK. YNnoT-
HATb FPYHT B 3aLMTHOM Cfoe Henocpenc-
TBEHHO Hag TpybonpoBoAOM 3anpeLiaeT-
cq. Bblwenexawme crnon ynnoTHAKTCS
nobbIM cnocobom.

5.2 Yknapgka n cobopka
Tpy6onpoBoaos

5.2.1 Tpybbl un KOMMNeKTywLme
n3genusa  AOSMKHbl NPOXOAUTb BXOAHOW
KOHTpornb KadectBa (BKK).

Mpu npuemke Tpy6 OT nocTaBLynKa
M Npu cknagupoBaHuu Ha Gase cnepyet
NpOBECTU:

- BXOOHOW  KOHTPONb  Hanuuuns
odhopMneHnsa NnocTynaroLen Npoaykumnm n
KOMMMEKTYOWMX n3genvin  conpoBoau-
TEeNbHOM [OOKyMEeHTauuemn, B TOM uucne
HanMunsa ceptTudukaTa CooTBETCTBUS,;

- 100 % Bu3yanbHbI OCMOTP TpYO;

- BbIOOPOYHLIN KOHTPOSb pa3mMepoB
Tpyb, rnagkux KOHUOB, pacTpyboB w
MyT;

- nepuoanyeckum KOHTPOIb

conductei se amplaseaza un strat protec-
tie cu grosimea minim de 30 cm din nisip
sau din sol moale, inclusiv si local, ce nu
contine componente dure cu muchii
ascutite de marime peste 20 mm.

5.1.10 La rambleierea nigelor si orga-
nizarea stratului de protectie din sol dea-
supra conductei, imbinarile prin mansoa-
ne ramin nerambleiate pina la efectuarea
incercarilor preliminare vizind ermeticita-
tea (aceasta poate sa nu se refere la con-
ducte executate din tron-soane de tevi,
incercate pe suprafata terenului pina la
pozarea lor in transee). Dupa finisarea
incercarilor preliminare se realezeaza
rambleierea gropilor de prindere, iar ulte-
rior si a imbinarilor cu efectuarea compa-
ctarii solului pina la gradul proiectat.

5.1.11 Rambleierea santului deasupra
stratului de protectie pina la inaltimea de
700 mm deasupra tevii se realizeaza cu
sol ce nu contine componente dure cu
marime peste 0,1 din diametrul tevii si cu
sol fara sfarimituri ale elementelor de
constructii etc. cu dimensiuni peste 300
mm pina la suprafata.

5.1.12 Compactarea solului pina la
gradul proiectat la Tnaltimea rambleierii de
700 mm de la partea superioara a conduc-
tei se efectueaza folosind maiul. A
compacta solul in stratul de protectie
nemijlocit deasupra conductei se interzice.
Straturile superioare se compacteaza prin
orice procedeu.

5.2 Pozarea si asamblarea
conductelor

5.2.1 Tevile si piesele de complectare
vor fi supuse controlului de intrare al
calitatji (CIC).

La receptia tevilor de la furnizor si la
depozitarea acestora se vor efectua:

- controlul de intrare vizind existenta
definitivarii  productiei si pieselor de
complectare, ce se receptioneaza, prin
documentele de insofire, inclusiv
existenta certificatului de conformitate;

- 100 % de examinare vizuala a tevilor;

- controlul selectiv al dimensiunilor
tevilor, capetelor netede, mansoanelor si
mufelor;

- controlul

intermitent al  calitatii



KayecTBa CKNaguMpoBaHWS U XpaHeHus
TPYOHbIX n3genun.

HenocpeactBeHHO nepea  MOHTa-
XOM NpOBOANTCS:

- BU3yanbHbI OCMOTP Tpy6, MydT,
PE3NHOBbLIX YMNOTHUTENEN;

- KOHTPOSb NO Kanuépam Hapy>XHOro
anameTpa Hunnenen (rnagkux KOHLOB)
Tpy6, BHYTPEHHUX AMaMeTpoB pacTpyboB
N CeYEeHNs Pe3nHOBbLIX YNIOTHUTENEN C
ncnonb3oBaHmMeM wabnoHoB nNnbo mepu-
TENbHOro0 UHCTPYMEHTA.

Mpn obHapyxeHnn Ha nbom aTane
BXOOHOrO KOHTPONSA TPEeLWH, BMATUH U
APYrMX HeaonyCcTUMbIX OedeKToB Tpybbl
oTbpakoBbIBaOTCS.

Mpwn BU3yansHOM OBHapyXeHun Hag-
pPE30B B PE3NHOBbLIX YMNOTHUTENAX WIK
ApYyrMxX AedekToB npu pacTsHKeHUU KX
BPYy4Hyto Ha 5 - 10 % kornbua bpakyroTcs.

5.2.2 Tpybbl n mydpTbl packnagbl-
BalOTCs No Tpacce (Ha OpoBke TpaHLen
Ha pacctosHun 1 + 1,5 M oT kpasi) B 06b-
emMe, onpegenseMoMm CMeHHOW BblpaboT-
KOW, a 3aTeM OrnycKatTCs B TpaHLUEO.

5.2.3 Tlpn yknagke B TpaHLLED
nnetm w3 CTEKNOnnacTuKoBbIX Tpyob
Aonyctum ee n3rnb no paguycy He meHee
400 Hapy>XHbIX ANaMeTpPOB.

5.2.4 CreknonnacTukosble TpyObl
(nnetn Tpyb6), YNOXEHHbIE HA AHO TpaH-
leun, CcnnaHnMpoBaHHOE NPSMOSMHENHO
MO pacyeTHOMY YKIOHY, CTbIKYOTCS, Bbl-
paBHMBAIOTCA B OOHY IMHMIO U 3akpen-
naTca rpyHTom. OTKNoHeHue Tpybonpo-
BOAA OT NMPOEKTHOro MOSIOXKEHUsA No Bep-
TMKanu He OonyckaeTcs, a No ropu3oHTa-
nn - He AoSmkHO npeBbiwaTb 0,25 Hapyx-
HOro AmameTpa B 00€ CTOPOHbI, 4TO
KOHTPONMpyeTCs BU3yanbHO Mo 3epkany.

5.2.5 Cb6opka Tpybonposoga w3
CTeKnonnacTMkoBblx Tpy6 pactpybamm c
PE3NHOBBLIMM  YNNIOTHUTENAMM  OCYLLECT-
BNSIETCA NO TEXHONOrMYeckon cxeme, npwm
KOTOPOM  COEAMHEHUS  BbIMNOSHATCA
HenocpeaCcTBEHHO Ha AHE TpaHLIeW.

Mpn ncnonb3oBaHMM KreeBbIX coe-
AVNHEHWUA C YCKOPEHHbIM OTBEPXAEHUEM
KNeeBoro LiBa BO3MOXHO MPUMEHEHMEe
TEXHOMNOIMMYECKOM CXEMbl, MPU KOTOPOW
Ha GpoBke TpaHweun cobupaeTtca TpybHas

CP G.03.06-2007 pag. 11

depozitarii si protectiei pieselor pentru
tevi.

Nemijlocit in preajma montajului se
efectueaza:

- examinarea vizuala a tevilor, mufelor,
compactorilor de cauciuc;

- verificarea cu calibre a diametrului
exterior al niplulilor (capetelor netede) ale
tevilor, a diametrelor interioare ale man-
soanelor si sectiunilor compactoarelor de
cauciuc, folosind sabloane sau instrument
de masurat.

Depistarea la orice etapa a controlului
de intrare a fisurilor, deformatiilor si a altor
defecte inadmisibile va  conditiona
rebutarea tevilor.

La depistarea vizuala a taieturilor in
compactorii de cauciuc sau a altor
defecte la intindere manuala a acestora
de 5- 10 % inelele se rebuteaza.

5.2.2 Tevile si mufele se repartizeaza
pe traseu (pe marginea santului la depar-
tare de 1+1,5 m de la muchie) in volum
determinat conform normei de productie
de schimb, iar ulterior se coboara in
trangee.

5.2.3 La pozarea in sant a unui tran-
son din tevi plastice armate cu fibre de sti-
cla e admisibila o incovoiere dupa o raza
egala cu minim de 400 diametre
exterioare.

5.2.4 Tevile plastice armate cu fibre
de sticla (tronsoane de tevi), pozate pe
fundul santului rectiliniu pe panta calcula-
ta, se imbina, se aliniaza si se consolidea-
za cu pamint. Abaterea conductei de la
pozitia proiectata pe verticala nu se
admite, iar pe orizontala nu trebuie sa
depaseasca 0,25 din diametrul exterior in
ambele parti, ceea ce se verifica vizual cu
oglinda.

5.2.5 Asamblarea conductei din tevi
plastice armate cu fibre de sticla cu
ajutorul mansgonilor cu compactoare de
cauciuc se realizeaza conform schemei
tehnologice, la care imbinarile se
efectueaza nemijlocit pe fundul sanfului.

La utilizarea imbinarilor incleiate cu
solidificare accelerata a rostului de clei
este posibila aplicarea schemei
tehnologice, conform careia la marginea
sanfului se asambleaza tronsonul de tevi
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nneTb 1 3aTeM OHa OMycKaeTCHa Ha OHO B
NPOEKTHOE MOSOXEHNE.

5.2.6 CoeanHeHne cTeknonnacTuko-
BbIX TPYO pactpybamun C pe3anHOBbIM Y-
NOTHUTENEM M CTOMOPHLIMW 3fEMEHTaMM
OCYLLIeCTBNAETCA crieyoLwmm obpasom.

Mepen cbopkonm pacTtpybHOro wunu
MydPTOBOrO CTblka HEOHXOAMMO OYUCTUTL
N yoanuTb rpasb M Mycop C MpOTOYeK
HUMNens, ¢ NPOTOYEK U YNIIOTHUTENBHOM
MOBEPXHOCTU pacTtpyba wnn mMyqTbl.
YCTaHOBUTbL PE3NHOBLIM YMMOTHUTESL B
KaHaBKy 6e3 nepekpy4mBaHus.

CmasaTb NOBEPXHOCTb MPOTOYKMN Ha
HMnnene, npegHasHa4YeHHoOn ans
CTOMOPHOrO  3fleMEHTa,  BHYTPEHHIOK
NOBEPXHOCTb MydTbl UM  pacTpyba
CMMOLUHBbIM POBHbBIM CITOEM CMa3KW.

lMnaBHO HaaBWHYTb MYdTY UNKn pac-
Tpy6 Ha HuNNenb [0 CcoBNageHus
oTBepcTMn Ha MydTe (pactpybe) c
NPOTOYKOM Ha HUMMene.

CmasaTtb CniowHbIM CroemM CMasku
CTOMOPHbIN 3NIEMEHT U BBECTU ANIEMEHT B
NPOTOYKY Ha MOSHYIO OSIMHY C MOMOLLbHO
MOJIOTKa 1 Tpyb4aTbix Hacagok.

C6opky pacTpybHbIX COEANHEHUN C
PE3VMHOBLIMM  YMIOTHEHUSIMW  PEKOMEH-
ayeTcsa npou3BoauTb Mpu Temnepartype
Hapy»xHoro Boagyxa o munyc 10 °C. Mpun
9TOM PE3MHOBbIE KOSbLiA AOMKHbI MMETb
TemnepaTtypy Bbiwe 0 °C.

KoHTponb KavecTtBa pacrnonoXeHus
pPEe3MHOBOro ynfoTHUTENA B pacTpybe
onpenenstoT ¢ NOMOLLbIO Lyna.

5.2.7 CoepguHeHne cTeknonnacTtu-
KOBbIX TPYD Ha Krner Npou3BOASAT, YYUTbI-
Basi pa3mMepbl rnagkoro KoHua u pacTpy-
6a, KayecTBO MOArOTOBKM MOBEPXHOCTEN
noA cknewsaHue, BuA knes (0gHo-, ABYX-
KOMMOHEHTHbIN NGO Apyroro cocrtasa),
cnocob HaHeceHus KneeBoro coctaBa Ha
NOBEPXHOCTb, BpeMsi BblOEPXKWN (MHTep-
Ban Mexgy 3aBeplleHMeM HaHeceHus
Krnes U NosHbIM COMpshKeHneM ckrnenBae-
MbIX MOBEPXHOCTEN), METOL COMPSHKEHUN
(Bpy4Hyto, nocpeacTtBoM npucnocobne-
HWU), TEXHOMNOrM oTBepXaeHus (c obor-
pesBoM unn 6e3 oborpesa), Bpems 0TBEp-
XOEHNs 00 HabupaHUa MOHTaXXHOW Mpou-
HOCTM KNeeBbIM LIBOM, a TaKkke Bpems

si ulterior acesta se coboara la fundul
santului in poza proiectata.

5.2.6 Imbinarea tevilor plastice
armate cu fibre de sticla prin mansona cu
compactor din cauciuc si elemente de
blocare se efectueaza in felul urmator.

Inainte de asamblare a rostului cu
mansgon sau cu mufa trebuie de curatit si
de indepartat impuritatea si gunoiul de pe
strunjirile niplului, de pe strungirile si
suprafata de etansare a mansonului sau
mufei. Se stabileste compactorul de
cauciuc in conelura fara rasucire.

Se lubrifiaza suprafata strunjirii la
niplu, destinata elementului de blocare,
suprafata interioara a mufei sau a
mansonului cu un strat continuu regulat
de lubrifiant.

Lin se trage mufa sau mansonul pe
niplu pina la coincidenta gaurilor mufei
(mansgonului) cu strungirea niplului.

Se lubrifiaza cu un strat continuu de
lubrifiant elementul de blocare si se
introduce acest element in strungire pe
toata lungimea prin intermediul ciocanului
si ajutajelor tubulare.

Asamblarea imbinarilor cu mansoni cu
compactori de cauciuc se recomanda a
realiza la temperatura aerului de afara sub
minus 10 °C. in acest caz inelele de
cauciuc trebuie sa aiba temperatura peste
0 °C.

Controlul calitatii asezarii etansorului
de cauciuc in manson se determina cu
spionul.

5.2.7 Imbinarea ftevilor plastice
armate cu fibre de sticla cu clei se
efectueaza luind in  consideratie
dimensiunile capatului neted si ale
mansonului, calitatea pregatirii suprafetei
pentru incleiere, tipul cleiului (cu un
singur sau doua componente sau de alta
compozitie), procedeul de ungere cu clei
si cuplarea perfecta a suprafetelor
incleiate), metoda de cuplare (manuala,
prin intermediul dispozitivelor), tehnologia
solidificarii  (cu incalzire sau fara
incalzire), durata solidificarii pina la
atingerea rezistentei la care e posibila
efectuarea incercarilor conductei.



oTBepXOeHus A0 HabupaHusa NPOYHOCTH,
npy KOTOPOWM BO3MOXHO MNpOBeSEHne
ncnblTaHum Tpybonposoaa.

5.2.8 CoeanHeHne cTeknonnactu-
KOBbIX TPYO C MCNonb3oBaHMEM repMeTu-
KOB LOSMKHO MPOM3BOAUTBLCA CreayoLmnm
obpasom. BbibupatoT coctaB repmeTuka
(KOMMOHEHTBI M NPOMOPLUN  KOMMOHEH-
TOB), NPUroTaBnMBalOT repMeTuK; MOAro-
TaBnMBalT YNIIOTHAEMbIE MNOBEPXHOCTH
(wepoxoBaHneMm, oGe3XMpUBaAHUEM, MNO-
AOrPEBOM W T.M.); HAHOCAT repMeTuK Ha
noBepxHoCTb (wnatenem) nubo B pacT-
PyOHbIN 3a30p (Wnpuuem); npu 3TOM
AOIMKHbl ObITb y4YTeHbl: cnoco® Bynka-
Hu3aumn wea (c oborpesoM wnu 6e3
oborpeBa); NPOAOIKUTENBHOCTL BYIIKa-
HM3auMn 0O Hayana ucnblTaHuKn; napame-
TPbl BXOOHOrO KOHTPONSA KayecTBa rep-
MeTuKa (ero cocTaBnsoLwmMX); onepauu-
OHHbIA KOHTPOSIb KayecTBa BbINOSIHEHNS
CO€AMHEHNI Ha repMeTUKe.

5.2.9 Pesky Tpyb cnegyeTt npousBo-
OUTb anMasHbIM OWCKOM, a CHUmaTb
dracky Ha Topue TpyObl - NNOCKUM Tyno-
HOCbIM paiununem nubo cneumanbHbIMU
npucnocobneHnsamu.

5.3 Coopka KaHanu3auuoHHbIX
Tpy6onpoBoAoOB C Konoauamu

5.3.1 ConpsikeHne OBYyX COCeOHUX
yyacTkoB TpybonpoBoAOB U3 CTeknonnac-
TUKOBbIX TPYO OCyLLecTBNAeTCs B KaHHa-
NN3aUMOHHBIX Konoguax U3 nonuatuneHa
nnbo mn3 xenesobetoHa nNyTeMm YCTPOMC-
TBa LEMEHTHOrO NoTKa.

5.3.2 Tllpoxoa KaHanuMsauMoHHOro
TpybonpoBoga M3 CTEKONIAaCcTUKOBbIX
TPy CKBO3b CTEHKM KaHanuM3auWOHHbIX
KOnoaueB M3 Xene3obeTOHHbIX Konew u
Apyrme CTpouTesibHble KOHCTPYKLMU che-
AyeT OCYLLECTBIIATb C NOMOLLbIO MI1b3 U3
oTpe3koB Tpyb (CTeKNonnacTUKoBbIX, ac-
B6ecTtoueMeHTHbIX, 6ETOHHbLIX 1 Ap.) NMbo
MYyT.

5.3.3 ['vnb3bl pekomeHayeTcs ycTa-
HaBNMBaTb Ha KaHanU3auMOHHbIX Tpybo-
npoBodax nepeq  3acbiNkoW  Nasyx
TpaHLew.

5.3.4 TlpocTpaHCTBO Mexay CTek-
nonsacTMKoBOM TpyoOoM 1 rmnb3on creay-
€T YNNOTHATb PE3MHOBbLIM KONbLIOM NG00
repmMeTUKOM.
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5.2.8 Imbinarea tevilor plastice
armate cu fibre de sticla cu folosirea
pastelor de etansare se va produce in
felul urmator. Se alege compozitia pastei
de etansare (componentele si proportiile
acestora), se prepara pasta; se pregatesc
suprafetele de etansare (prin rugozitare,
degresare, Iincalzire etc.); se unge
suprafata cu pasta de etansare (cu
spaclu) sau se introduce pasta in spatiul
mangonului (prin injectare cu sprit); in
acest caz trebuie de luat in vedere:
procedeul de vulcanizare a rostului (cu
incalzire sau fara incalzire); durata
vulcanizarii pina la declansarea
incercarilor; parametrii  controlului de
intrare a pastei de etansare (a
componentelor acesteia); controlul
operational al calitatii realizarii imbinarilor
cu pasta de etansare.

5.2.9 Taierea tevilor se va realiza cu
disc de diamant, iar tegirea capatului tevii
se va efectua cu raspelul lat cu virf obtuz
sau cu dispozitive speciale.

5.3 Asamblarea conductelor de
canalizare cu caminuri

5.3.1 Cuplarea a doua tronsoane
adiacente de conducte din tevi plastice
armate cu fibre de sticla se realizeaza in
caminuri de canalizare din polietilena sau
din beton armat prin amenajarea unui
radier de ciment.

5.3.2 Trecerea conductei de
canalizare din tevi plastice armate cu
fibre de sticla prin peretii caminelor de
canalizare din tuburi de beton armat si
prin alte amenajari de constructie trebuie
efectuate prin intermediul unor bucse din
segmente de tevi (plastice armate cu fibre
de sticla, din asbestociment, din beton
s.a.) sau al unor mufe.

5.3.3 Bucsele se recomanda de
instalat la conductele de canalizare
inaintea rambleierii nigelor transeei.

5.3.4 Spatiul dintre tava plastica
armata cu fibre de sticla si bucsa se va
etansa cu inel de cauciuc sau cu pasta de
etansare.
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5.3.5 [wnb3a 3agenbiBaetca B
CTEHKe »Kene3obeToHHOoro konoaua
repMeTUYHO.

5.3.6 TpybonpoBogbl NpucoeanHs-
I0TCA rMagkMMm KoHUaMuM K naTtpybkam
nnacTMaccoBOro Konodua ¢ Ucnosb3oBa-
HMeM MydT U YyNNOTHEHNEM PE3MHOBBLIMU
konbuamu. MNpu atom naTpybok konogua
W rMagkvi KoHew Tpybbl ounwiaroTcs oT
rPsS3M M Macesnn U Ha HUX HaTArMBarTCS
pe3nHOBbIE KONbLa, Mexay HUMW ycTaHa-
BNuBaeTcsa MydTta u Tpyba HaasuraeTcs
Ha naTpybok koroua 4o yrnopa Tak, 4YTo
pPe3NHOBbIE KOMbLia 3axX0asT B MydTy.

5.3.7 [Ons coegnHeHus Tpybonpo-
BOAOB M3 CTEKNONacTMKoBbIX Tpyb C uc-
Nonb30BaHNEM OTBEPCTUN Mpope3aeMbiX
B CTEHKax KOnoAueB AOSMKHbI MCMOMb30-
BaTbCA pPEe3VHOBbIE YMAOTHUTENU U3
npocpuna (maHxeTbl). Paamepbl Takoro
npouna OomkHbl nogbupaTtbcs € yde-
TOM [JuameTpa npucoeavHsIemMoro Tpy-
bonposoaa. Npn aTOM NPON3BOAATCA:

- pasmeTKa UeHTpa oTBepcTua Ans
npornycka rnagkoro KoHua Tpybbl B
nonocTb konoaua;

- pe3ka CTeHOK konoaua anmasHbiM
cBepriom ans obpasoBaHUA OTBEpPCTUS
HY>KHOIO gnameTpa;

- yCTaHOBKa MaHxeTbl (npoduns) B
OTBEPCTUMN CTEHKM KONOALA;

- CMa3ka MaHXeTbl 1 KoHLa TpyObl;

- BBegeHue TpyObl B OTBepcTMe
(MaHXxeTy, npocunb).

5.4 UCNbITAHUA TPYBEONMPOBOJOB

5.4.1 WcnbiTaHne Ge3HanopHbIX Ka-
HanM3auMOHHbIX TPyOONpoBOOOB U3 CTEK-
NonNnacTUKOBbLIX TpyD HaanexuTt npoBo-
anTb ¢ yyeTom TpebosaHuin CHul 3.05.04
n CP G.03.02.

5.4.2 WcnblTaHma KaHanusaumon-
HbIX CeTeun Ha MMNOTHOCTb crieayeT NpoBo-
OUTb OBaxabl: npeaBaputesibHble - 0e3
KOnogueB M OKOHYaTellbHble - COBMECTHO
C Kofoguamu B TOM criyyae, ecrniv Konoa-
Ubl U3 Xenes3obeTOHHbIX Komney uMetoT
rMOpoOn3oNALMI0 BHYTPEHHEN U HapY>XXHOW
noBepxHocten  nnBO  MCNONb30BaHbI
NONU3TUIEHOBbLIE KOSOALbI.

5.4.3 [lpegBaputenbHble WUCMbITa-
HUSA (0O OKOHYaTenbHOW 3acbINKW TpaH-

5.3.5 Bucsa se incastreaza in
peretele caminului din beton armat
ermetic.

5.3.6 Conductele se wunesc cu
capetele netede la racordurile caminului
de masa plastica folosind mufe si inele —
etansori de cauciuc. La aceasta racordul
caminului se curata de impuritati si uleiuri
si pe racorduri se imbraca inele de
cauciuc, intre acestea se stabileste mufa
si tava se trage pe racordul caminului
pina la oprire in asa mod ca inelele de
cauciuc sa intre in mufa.

5.3.7 Pentru imbinarea conductelor
din tevi plastice armate cu fibre de sticla
prin folosirea orificiilor taiate in peretii
caminelor se vor utiliza etansori de
cauciuc profilati (mangete). Dimensiunile
profilului se vor selecta tinind cont de
diametrul conductei ce se racordeaza. La
aceasta se produc:

- marcarea centrului orificiului pentru a
introduce capatul neted al {tevii in
cavitatea caminului;

- taierea peretilor caminului cu burghiu
de diamante pentru obtinerea orificiului cu
diametrul necesar;

- instalarea mansetei (profilului) in
orificiul peretelui caminului;

- lubrifierea mangetei si capatului tevii;

- introducerea tevii in orificiu (in
manseta, profil).

5.4 INCERCARILE CONDUCTELOR

5.4.1 incercarile conductelor de
canalizare din tevi plastice armate cu
fibre de sticla trebuie efectuata tinind cont
de cerintele CHul1 3.05.04 si CP G.03.02.

5.4.2 Incercarile retelelor de
canalizare la etanseitate se vor realiza de
doua ori: preliminare — fara camine si
finale — impreuna cu caminele in cazul
cind caminele din tuburi de beton armat
au hidroizolatie pe suprafetele interioara
si exterioara sau cind se folosesc camine
de polietilena.

5.4.3 Incercarile preliminare (pina la
rambleierea finala a transeei) pot fi
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Len) MOXHO NMPON3BOAUTL NHEBMATUYEC-
KMM cnocobom Ha y4vacTke ANUHOW [0
500 m.

5.4.4 Ha kaHanusaumoHHbIX Tpybo-
npoBogax, cobpaHHbIX C PEe3nHOBbIMU
yNnoTHUTENsIMM 6€3 CTOMOPHbIX ANEeMEH-
TOB (repMeTMkamMmu), No KOHUaM UCMbITye-
MOrO y4yacTka yCTaHaBfMBalOTCS 3arnyLu-
KA U BPEMEHHble ynopbl, Ha Tpybbl (Kpo-
Me CTbIKOB) HacbINaeTCsl PYHT BbICOTOM
750-850 MM no Bcew LUMPUHE TpaHLLEN.

545 B TpybonpoBoge cosgatoT
AaBneHve Bo3gyxa Ha yposHe 0,05 Mla
N nogaepXuearoT ero B TeveHne 15 MuH.
OnpepeneHne BO3MOXHbIX yTe4eK Npouns-
BOOAT nyTeM obmaskm pacTpybHbIX Lie-
nen B COEOUHEHUSIX BOAHBIM MblSIbHbIM
pacTBOPOM - MpY NONOXUTESNbHbBIX TEMME-
paTypax HapyXHOro Bo3gyxa W BOOHO-
rMALEPUHOBBIM  MbISTbHBIM  PacTBOPOM -
npv oTpuuaTtenbHbIX TemnepaTypax.

5.4.6 TpybonpoBog cyuTaeTcs Bbl-
AepXaBLWUM UCMbITaHUA, ecrivm He Hab-
nogaetca nageHve OaBneHus, gUKCU-
pyemMoe Mo KOHTPOSIbHOMY MaHOMETPY.

5.4.7 B cnyyae obGHapyxeHus ge-
PeKTOB OHM AOMKHbI BbITb YCTpaHEHbI, a
NCNbITaHMS - NOBTOPEHbI BHOBb.

5.4.8 lpu npoBefeHWM OKOHYaTe-
NbHbIX TMAPaBAMYECKUX WCMNbITaHUMA WUC-
nbiTyeMbld TpybonpoBog C CoeAnHEHUS-
MW Ha PE3NHOBbLIX KOMbLAx N repMmeTukax
CUMTaeTCa BblOEPXaBLUMM  UCMbITAHUS,
€Cnn BO3MOXHas yTeyka Ha yyacTke onu-
Hon 100 M, HaxogsLemMcs noa AaBreHu-
em 0,04 MMa, He npeBbilaeT COOTBET-
CTBYIOLLMX BEMNYMH AN ANamMeTpoB (MM):
175 - 2,0; 200 - 2,5; 250 - 3,0; 300 - 4,0;
400 - 6,0 n/mMuH.

Ha TpybonpoBoge C KneeBbiMu
coeanHeHuamu (6e3 yyeTa Konogues)
yTeuykun ObITb HE AOSMKHO.

5.5 TpeboBaHus 6e3onacHOCTU

5.5.1 llpu cTpouTenscTBe nNoa3em-
HbIX KaHanM3auMOHHbIX CEeTeN U3 CTEeKMo-
nnacTukoBbiXx Tpyb cnegyeTr cobnogaTb
obwue TpebosaHna CHull Il - 4.

5.5.2 K MoOHTaxy cTeknonsacTuko-
BbIX TPY® AonyckaloTca nvua He MOnoXe
18 neT, npowealwme MegMUNHCKOE OCBU-
AeTenbCTBOBaHME, cneynanbHoe oby4e-
HWEe, BBOOHbIA U TEKYLUMA MHCTPYKTaXM
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executate prin procedeul pneumatic pe
tronson cu lungime pina la 500 m.

5.4.4 Pe conductele de canalizare
asamblate cu compactori de cauciuc fara
ele-mente de blocare (cu paste de
etangare) la capetele tronsonului ce se
incearca se instaleaza obturatori de {eava
si opritoare provizorii, deasupra tevilor
(excluzind imbinarile) se rambleiaza solul
cu Tnaltime 750-850 mm pe toata latimea
transeei.

5.4.5 In conductd se produce o
presiune pneumatica la nivel de
0,05 MPa care se mentine timp de 15
minute. Depistarea pierderilor posibile de
aer se executa prin ungerea fantelor
mansgonilor la imbinari cu solutie de apa
cu sapun, cind temperaturile aerului liber
sunt pozitive si cu solutie de apa cu
glicerina si sapun, cind temperaturile sunt
negative.

5.4.6 Conducta se considera ca a
suportat incercarile, daca nu se observa
diminuarea presiunii inregistrate pe
manometrul de verificare.

5.4.7 In caz de depistarea defectelor
acestea se inlatura, iar incercarile iarasi
se vor repeta.

La executarea incercarilor hidraulice
finale conducta in cauza cu imbinari
efectuate cu inele de cauciuc si paste ca
a suportat Tincercarile, daca scurgerile
eventuale pe un tronson de 100 m, ce se

supune presiunii de 0,04 MPa, nu
depasesc valorile respective pentru
diametrele de (mm): 175- 2,0; 200-2,5;

250-3,0; 300-4,0; 400-6,0 I/min.

La conductele cu imbinari incleiate
(excluzind caminele) nu trebuie sa fie
scurgeri.

5.5 Conditiile de securitate

55,1 La constructia retelelor
subterane de canalizare din tevi plastice
armate cu fibre de sticla se vor respecta
conditiile generale ale CHull 111 - 4.

5.5.2 La montajul tevilor plastice ar-
mate cu fibre de sticla se admit persoane
nu mai tinere de 18 ani, supuse examina-
rii medicale, cu instruire speciala, instruc-
tajele de initiere si curent referitoare la se-


Snip%20I%202008%2022%2010%2008/684.htm
Snip%20I%202008%2022%2010%2008/684.htm
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No TEXHWKE K MoXapHou Ge3onacHoCTu
Ha paboyem mecTe.

5.5.3 Tpybbl wn3 cTeknonnacrtuka
(3TO He KacaeTcs KneeBblX COCTaBOB, O
HUX AOMMKHbI OblTb chneuuanbHble ykasa-
HUA B TEXHOMNOIMYECKUX perriameHTax Ha
npoBeAeHne Kneesbix paboT) B yCrnoBusaX
XpaHeHUs M MOHTaXxa He BblOAENnsalT B
OKpY>KaroLLyo cpefly TOKCUYHbIX BELLECTB.

Mpn HenocpeaCTBEHHOM KOHTaKTe
matepuan Tpyb He oOkasbiBaeT oTpuua-
TENbHOro BIIMSIHNA HA OpraHn3m Yyerose-
ka. PaboTa co cTeknonnacTMkoBbLIMU TPY-
B6amn He TpebyeT ocobbix Mep nNpenocTo-
POXHOCTU. UCKNoYeHnemM aBNAeTcs Tex-
HONOIMYECKMI NPOLIECC, CBA3AHHbIN C Me-
XaHu4eckon obpaboTkon Tpyb - pacnuno-
BKOW, CHATMEM chbacku. [pu nx BbINOMHe-
HUW crnefyeT He AonyckaTb nonagaHus
ONUITOK U MbININ CTEKNonnacTuka Ha pyku,
nMuo n Teno paboTHMKa, a 0COBEHHO B
rnasa, onsa Jero cregyet paboratb B py-
KaBuuax, cneuoaexae u B macke nubo B
OyKax.

5.5.4 'mgpasnuyeckue M NHeBMaTu-
YeCKne MCMbITaHUA KaHanmM3auuoHHOW ce-
TW CO CTeKNonnacTukoBbiMn Tpybamu cne-
ayeT Npou3BOAUTL MOCHe HaOEeXHOro 3ak-
penneHns BCex 35IeMEHTOB NyTEM NPUCHI-
MKN FPYHTOM TpyO, yCTAHOBKM YynopoB Mo
TOopLaM UCNbITYEMbIX Y4aCTKOB U T.M.

5.5.5 [1na obecne4veHuns akonormye-
ckon ©6e30MacHOCTM OTXOoAbl OT CTEKIo-
NNacTUKOBbIX TPYO OOMKHbI MCNOSb30Ba-
TbCSA B NPUHATOM NOpsiaKe.

curitatea contra incendiilor si tehnica
securitatii la locul de munca.

5.5.3 Tevile plastice armate cu fibre
de sticla (aceasta nu se refera la compo-
zitiile de clei, despre acestea trebuie sa
fie instructiuni in regulamentele de execu-
tare a lucrarilor de incleiere) in conditii de
depozitare si de montaj nu emana in
mediul ambiant substante toxice.

La un contact direct materialul tevilor
nu executa negativ organismul omului.
Lucrul cu tevile plastice armate cu fibre de
sticla nu necesita masuri prudente
deosebite. Ca exceptie se considera
procesul tehnologic asociat cu prelucrarea
mecanica a tevilor — taierea, tesirea. La
realizarea acestora nu se admite caderea
piliturii pe miini, fata, corp ale lucratorului,
iar mai cu seama in ochi, in care scop se
va lucra in  manusi, imbracaminte
speciala, si cu masca sau ochelari.

5.5.4 Incercérile hidraulice si pneuma-
tice ale retelei de canalizare din tevi plas-
tice armate cu fibre de sticla trebuie de
executat numai dupa fixarea sigura a
tuturor elementelor prin rambleierea cu sol
a tevilor, instalarea sprijinilor la capetele
tronsoanelor ce se vor incerca etc.

5.5.5 Pentru asigurarea securitatii
ecologice deseurile tevilor plastice armate
cu fibre de sticla se vor utiliza in ordinea
acceptabila.
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MpunoxeHue A
CxeMbl coeAMHEHUWN CTEKNONacTUKOBLIX TPY6 aAnametpom Ao 315 mm
Anexa A
SCHEMA DE iMBINARI ALE TEVILOR PLASTICE ARMATE CU FIBRE DE STICLA CU
DIAMETRUL PiNA LA 315 MM

a 1 7

a l—k_\

a - MypToBOE KINeeBoe;
6 - mydTOBOE;
B - pacTpybHoe;

1 - Tpy6a;

a — cu mufa incleiata;
b - cu mufa;
C — Cu manson;

1 —tava;

2 - PE3VNHOBLIN YMIOTHUTESD;
3 - CTOMNOPHbLIN ISIEMEHT;
4 - pacTtpyb;
5 - Hunnenv;
6 - mydpTa;
7 - KNneeBow LLIOB
PUCYHOKA. 1/

2 — etansorul de cauciuc;
3 — elementul de blocare;
4 — mansonul,

5 — niplul;

6 — mufa;

7 — rostul incleiet.
Desenul A. 1
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MpunoxeHue b
CxeMbl coeAMHEHUIN CTEKNONacTUKOBLIX TPy6 anametpom 400 n 500 mm
Anexa b
Schema de imbinari ale tevilor plastice armate cu fibre de sticla cu
diametrul 400 si 500 mm

P f—
~2 //
N 4

(— XAy T
A
s
LOX At SN IIXYI)Z.:J-
5_ L
Vederea A Nodul 1
Bua A Yzen I
PucyHok bB. 1 Desenul B. 1
Ta6bnuua B.1 B munnumeTtpax
Tabelul 5. 1 In milimetri
HomuHanbHbIN MakcumanbHbIn HapyXXHbIN gnameTp pactpyda Dy max
BHYTPEHHUN . X Aansa Tpy6 Tvna
anawveTtp D, Lm ! L¢ ! o’ Diametrul exterior maxim al mangonului Dy, max pentru
Diametrul interior evi de tipul
nominal D, G1 G2 G3 G4 G5
400 100 100 1°30’ 471 471 475 475 479
500 100 200 1°30’ 576 576 580 580 584
" Oonyck +10 %; > donyck +257
1 Abatere + 10 %; 2 Abatere +25 '

Tabelul B. 2 B munnumeTtpax
Ta6bnuua B.2 In milimetri
HomuHanbHbIN PaCprﬁH*bIVI MakcumanbHbI HapyXXHbIN AnameTp pacTpyba

BHYTPEHHUN . 3a3op h 2 Drn.max ANst TPYO TMNa
anametp D, Lyt Fanta Diametrul exterior maxim al mangonului D, max
Diametrul interior mansonului h 2 pentru tevi de tipul
nominal D, Gl G2 G3 G4 G5
400 100 11 471 471 475 475 479
500 100 11 576 576 580 580 584
" Nonyck +10 %; 2 Oonyck +2 Mm
! Abatere + 10 %; 2 Abatere +2mm
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Tabnuua b.3 B munnumeTtpax
Tabelul b. 3 In milimetri
HomuHanbHbIN MakcumanbHbI HapyXHbln anameTp pacTpyda Dymax Ans Tpy6 Tuna
BHYTPEHHUN X . Diametrul exterior maxim al mansonului Dynax pentru tevi de tipul
nvametp D, Lot L.? G1 G2 G3 G4 G5
Diametrul interior
nominal D,
400 100 120 471 471 475 475 479
500 100 120 576 576 580 580 584
" Donyck +10 %; 2 Oonyck 20 Mm ! Abatere + 10 %; * Abatere + 20 mm

MpunoxeHue B
Homorpamma ans Bbibopa AnameTpa CTEKNONNacTUKOBbLIX TPyo Ans
CaMOTe4HbIX KaHanu3auMoHHbIX TPyOonpoBoaoB.
Anexa B
Nomograma de stabilirea diametrului tevilor plastice armate cu fibre de
sticla pentru conductele de canalizare cu scurgere gravitationala

V, m/s

N

0,119
h/d

%24

V. mjc

35 1s)

r 0.7
r 08
r 08
F 1,0

(@

E gathid
raspunsul final final

E data

raspunsul intermediar
OkoH4aTensHLId oteeT (¢ = 35 n/c)

MNpOMEXYTOYHBIA OTBET

3,0

=400

I 3.5
0,6
I 4,0
L 45 0,7
5,0 0,8 4
0,9
1,0

Nano D = 400

E dat D

PucyHok B. 1 - Homorpamma anst Beibopa anameTpa d CTEKNonnacTMkoBbIxX Tpyb B

3aBMCUMOCTM OT pacxoda (,

h
CKOpOCTH V Wn HanosiHeHus E ana caMoTe4yHOro

KaHanmsaumoHHoro TpybonpoBoaa (Z - NpoOMeXyToYHas Lwkana)
Desenul V. 1 — Nomograma pentru alegerea diametrului d al tevilor plastice armate

cu fibre de sticla in functie de debitul q, viteza V si umplerea g pentru conducta de

canalizare cu scurgere gravitationala (Z — scara intermediara)



CP G.03.06-2011 pag. 20

MpunoxeHnune I' bubnuorpacus
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[1] TY 2296-001-42235774- TPYBbl U3 CTEKNOMIACTUKA BE3HAMNOPHbIE AN HAPY)XXHOM
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